

[bookmark: _Hlk57544186]Zadanie 4 – Doposażenie (pracowni zawodowych) Zespołu Szkół w Piaskach
44512000-2 Różne narzędzia ręczne 
44512940-3 Zestawy narzędziowe
38410000-2 Przyrządy pomiarowe 
44510000-8 Narzędzia  
42636100-4 Prasy hydrauliczne 
42662000-4 Sprzęt spawalniczy
44315100-2 Akcesoria spawalnicze

Opis przedmiotu zadania.
[bookmark: _Hlk57877299][bookmark: _Hlk57877289]Zadanie obejmuje zakup sprzętu w tym do doposażenia pracowni  pojazdów samochodowych i warsztatów szkolnych w siedzibie Zespołu Szkół w Piaskach
Wymagania ogólne.
Sprzęt musi być fabrycznie nowy z okresem gwarancji min. 24 miesiące.
Zakres zadania.
· Zestaw narzędzi pomiarowych – 3 zestawy 
· Zestaw narzędzi traserskich - 3 zestawy
· Zestaw narzędzi do obróbki maszynowej skrawaniem - 1 zestaw 
· Zestaw narzędzi monterskich – 2 zestawy 
· Prasa hydrauliczna ręczno-nożna z oprzyrządowaniem - 2 szt. 
· Spawarka inwertorowa półautomatyczna - 2 szt. 
· Zestaw akcesoriów spawalniczych (uchwyt, reduktor, 2 komplety przewodów, przyłbica, rękawice) – 2 zestawy 

[bookmark: _GoBack]Zastosowanie: pracownia  pojazdów samochodowych i warsztaty szkolne.
Specyfikacja: Zestaw narzędzi pomiarowych – 3 zestawy 
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	Laserowy miernik odległości. 
Charakterystyka produktu:
Pomiar pojedynczej odległości
Pomiary wysokości obiektu z wykorzystaniem wzoru Pitagorasa
Pomiar w czasie rzeczywistym
Dodawanie / Odejmowanie
Obliczanie powierzchni
Obliczanie objętości
Pamięć 20 ostatnich pomiarów
Dane techniczne:
Zakres pomiarowy co najmniej: 5mm – 80 m
Jednostki pomiarowe: metry/cale/stopy
Dokładność pomiaru: +/- 1,5 mm
Czas wykonania pomiaru: 0,1 – 3 s 
Klasa lasera: 2 (bezpieczny dla oczu)
Typ światła laserowego: 635 nm, < 1mW
Stopień ochrony przed pyłem i wodą: IP54
Zasilanie: 2 x 1,5 V, baterie AAA, 
Temperatura przechowywania: -25 – 60 ℃
	1 szt.
	

	Laser 3-płaszczyznowy przeznaczony do szybkiego i bardzo precyzyjnego wyznaczania płaszczyzn i linii poziomych, pionowych, krzyżowych (prostopadłych) oraz pod skosem. Tryb pulsacyjny w laserze pozwalający na współpracę lasera z odbiornikiem pozwalająca na zwiększenie zasięgu pracy lasera co najmniej do 80m. Dane techniczne:
    Liczba wiązek laserowych 3 płaszczyzny
    Sposób wyświetlania 3 linie 360° (x, y, z)
    Sposób niwelacji automatyczny samopoziomowanie (wahadło)
    Dokładność niwelacji 0,2 mm / m
    Zakres samoczynnej niwelacji +/- 4°
    Czas samoczynnej niwelacji do 4 sekund
    Typ lasera 635nm, <1mW
    Kąt wyświetlania linii linia x = 360° / linia y = 360° /linia z = 360°
    Zasięg pracy bez odbiornika 20 m
    Zasięg pracy z odbiornikiem co najmniej 80 m
    Temperatura pracy -10 °C do +40 °C
    Złącze do mocowania statywu bezpośrednie 1/4” i 5/8”
    Zasilanie 4 x baterie 1,5VLR6 (AA)
Wyposażenie:
Laser krzyżowy 
Statyw aluminiowy 1,4m
Pokrowiec na laser
Pokrowiec na statyw
4 baterie 1,5V LR6 (AA)
Tarczka celownicza
Odbiornik zwiększający zasięg pracy
Okulary laserowe do wzmocnienia wiązki lasera
Instrukcja obsługi
Karta gwarancyjna
	1 szt.
	

	Suwmiarka o zakresie pomiarowym od 0 - 150mm. Suwmiarki noniuszowe z zaciskiem MAUb DIN 862 4-funkcyjne. Wykonane ze stali nierdzewnej, hartowane.  Powierzchnie z podziałkami  chromowane na mat. Podziałka w mm i calach. Noniusz o dokładności 1/20 i 1/128". Szczęka ruchoma z zaciskiem sprężynowym. 
	3 szt.
	

	Suwmiarka o zakresie pomiarowym od 0 - 200mm. Suwmiarki noniuszowe z zaciskiem MAUb DIN 862 4-funkcyjne. Wnwykonane ze stali nierdzewnej, hartowane.  Powierzchnie z podziałkami  chromowane na mat. Podziałka w mm i calach. Noniusz o dokładności 1/20 i 1/128". Szczęka ruchoma z zaciskiem sprężynowym. 
	3 szt.
	

	Suwmiarka zegarowa , "wstrząsoodporna", z hartowanej stali nierdzewnej, wyposażona w zacisk śrubowy.
Zakres pomiarowy: 0-200mm. Dokładność 0,02 lub 0,01mm,  pomiaru. Satynowy, chromowany noniusz oraz skala i tarcza obrotowa. Zgodna z normą DIN 862.
Do pomiarów zewnętrznych, wewnętrznych i mieszanych.
	3 szt.
	

	Grubościomierz 0-10mm 
Dysk i wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnwj
Zakres pomiarowy: 0-10 mm
Odczyt mm: 0,01
Dokładność mm: 0,02
Głębokość jarzma/kabłąka: 30mm.
Końcówki pomiarowe: typ: B
	1 szt.
	

	LINIAŁ STALOWY - długość 600mm x szerokość ≥26mm x grubość 1,0mm, skala/podziałka 1mm. Grawerowane lub trawione cyfry i podziałka.
	3 szt.
	

	LINIAŁ STALOWY - długość 1000mm x szerokość ≥ 32mm x grubość ≥ 1,2mm, skala/podziałka 1mm. Grawerowana podziałka.
	3 szt.
	

	LINIAŁ STALOWY - długość 1500mm x szerokość ≥ 32mm x grubość ≥ 1,2mm, skala/podziałka 1mm. Grawerowana podziałka.
	2 szt.
	

	Przymiar zwijany 5 m 
- Taśma zwijana wykonana ze stali
- Obudowa wykonana z tworzywa o jaskrawych kolorach
- Szerokość taśmy: 19 mm, podziałka: 1mm
- Posiada dwa przyciski blokujące taśmę, na tylnej ściance zamocowany zaczep do paska.
	10 szt.
	

	Przymiar zwijany 10 m 
- Taśma zwijana wykonana ze stali
- Obudowa wykonana z tworzywa o jaskrawych kolorach
- Szerokość taśmy: 25 mm, podziałka: 1mm
- Posiada dwa przyciski blokujące taśmę, na tylnej ściance zamocowany zaczep do paska.
	5 szt.
	



Specyfikacja: Zestaw narzędzi traserskich – 3 zestawy
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	Suwmiarka traserska z rysikiem z węglika z rolką prowadzącą. Wykonana ze stali nierdzewnej, hartowane szczęki.  Powierzchnie z podziałkami  chromowane na mat. Podziałka w mm i calach. Noniusz o dokładności 1/20 i 1/128". Zakres L-200 mm. Zapasowy rysik.
	3 szt.
	

	Przymiar traserski-Suwmiarka traserska z suwakiem o zakresie pomiaru 0-300 mm, oraz podziałce noniusza 0,1 mm, szerokości 40 mm. Wykonanie ze stali nierdzewnej z hartowanymi krawędziami traserskimi, nakrętką mocującą i wykonaną laserem podziałką w milimetrach wykończoną matowo.
	3 szt.
	

	Rysik z automatycznym punktakiem 140mm. Do trasowania z punktowaniem. Naciśnięcie przyrządu w dół uwalnia sprężynę udarową końcówki, która wybija punkt. Końcówka ze stali chromowo-wanadowej. Chwyt korpusu z gumy
	3 szt.
	

	Punktak o średnicy ≥8 mm i długości ≥120mm, - do punktowania w kamieniu, blasze i stali, - szpic i głowica uderzeniowa hartowane indukcyjnie, twardość punktaka 55 +/- 2 HRC, - etui.
	5 szt.
	

	Rysik traserski 150mm; - do punktowania, - do: glazura, kamień, szkło, blachy, stal, - wlutowany szpic ze spieku o stożkowym szlifie, - sześciokątny profil stalowy, - z zawieszką długopisową, -  etui.
	3 szt,
	

	Rysik dwustronny, z weg. spiek. 240mm. Z jedną końcówką prostą, a drugą zgiętą średnica 4mm
	5 szt
	



Specyfikacja: Zestaw narzędzi do obróbki maszynowej skrawaniem – 1 zestaw
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	PIŁA TAŚMOWA BIMETALOWA  M42 DO METALU 2710MM X 27MM X 0,9MM  podziałka zębowa 8/12    -         
	10 szt.
	

	PIŁA TAŚMOWA BIMETALOWA  M42 DO METALU 2710MM X 27MM X 0,9MM podziałka zębowa 10/14     -         
	10 szt.
	

	PIŁA TAŚMOWA BIMETALOWA  M42 DO METALU 2710MM X 27MM X 0,9MM  podziałka zębowa  6/10      -          
	5 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy NFPa 5DIN 844 AKN HSS
	5 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy NFPa 6 DIN 844 AKN HSS
	5 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy NFPa 8 DIN 844 AKN HSS
	5 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy NFPa 10 DIN 844 AKN HSS
	5 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 12 DIN 844 AKN HSS 
	4 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 14 DIN 844 AKN HSS
	2 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 16 DIN 844 AKN HSS
	3 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 18 DIN 844 AKN HSS
	2 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 20 DIN 844 AKN HSS
	2 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 22 DIN 844 AKN HSS
	2 szt.
	

	Frez trzpieniowy palcowy  NFPa 24 DIN 844 AKN HSS
	2 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 80x5x27         H – HSS         
	1 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 80x6x27         H – HSS         
	1 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 100x 8x27      H – HSS         
	1 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 100x12x27     H – HSS         
	1 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 100 x 14x27   H – HSS         
	1 szt.
	

	frez tarczowy trzystronny, ostrza proste DIN 885 - A 100 x 16x27   H – HSS        
	1 szt.
	

	Nawiertak DIN 333 A wzmocniony  2.5  -HSS   
	10 szt.
	

	Nawiertak DIN 333 A wzmocniony  3.15 -HSS   
	10 szt.
	

	Nawiertak DIN 333 A wzmocniony  4  -HSS    
	5 szt.
	

	Nawiertak DIN 333-B  2.5 x 10  -HSS         
	5 szt.
	

	Nawiertak DIN 333-B  3.15 x 10  -HSS      
	5 szt.
	

	Nawiertak DIN 333-B  4 x 10   -HSS
	5 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D100 1,6/62 NFTe HSS  d 22
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100 2/100 NFTe HSS  d 22
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100 x2,5/100 NFTe HSS d 22
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100 x3/40 NFTe HSS d 22
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100x 4,5/78 NFTe HSS d 22
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100 x5/80 NFTe HSS  d 22  
	2 szt.
	

	Frez piłkowy do metalu D 100 x6/32 NFTe HSS  d 22
	2 szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 10,4/90 DIN 335 C HSS
	5  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 10,4/60 DIN 334 A HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 10,4/120 DIN 347 A HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 12,4/60 DIN 334 A HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 12,4/90 DIN 335 C HSS
	5  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 12,4/120 DIN 347 A HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 40/60 DIN 334 B HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 40/90 DIN 335 B HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz stożkowy 40/120 DIN 347 B HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz NWCa DIN 373 10X5,3 M5 HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz NWCa DIN 373 11X6,4 M6 HSS
	2  szt.
	

	 Pogłębiacz NWCa DIN 373 15X8,4 M8 HSS
	2  szt.
	

	Pogłębiacz NWCa DIN 373 18X10,5 M10 HSS
	2  szt.
	



Specyfikacja: Zestaw narzędzi monterskich – 2 zestawy
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	Zestaw do wymiany szczęk hamulcowych:
Uniwersalne narzędzia do wymiany szczęk hamulcowych, w których zamontowane zostały hamulce bębnowe. Komplet wyposażony w – szczypce do sprężyn 325 mm, - 4 wkrętaki z nacięciami, - 2 wyprofilowane łyżki, - walizka
	1 szt.
	

	Zestaw 3-elementowy do zakładania miseczek hamulca. W skład zestawu wchodzą: - szczypce do demontażu sprężyn ściągających szczęki hamulcowe w bębnach hamulcowych. Końcówka do montażu i demontażu sprężyny miseczkowej trzymającej szczęki hamulcowe; 
- ściągacz sprężynek szczęk hamulcowych, 
- łyżka montażowa do podważania.
	1 szt.
	

	Szczypce segera przeznaczone do wewnętrznych pierścieni zacisków hamulcowych. Wydłużona gięta pod kątem 90o konstrukcja szczypiec umożliwia pracę w trudno dostępnych miejscach - głębokość robocza 50 mm.
	1 szt.
	

	Ściągacz tarcz i bębnów hamulcowych o zakresie rozstawu śrub 90-180 mm. Wyposażony w 
Ramiona – 5 szt.
Tarcza mała fi 90 - 140 mm, – 1 szt.
Tarcza duża fi 130 - 180 mm, - 1 szt.
	1 szt.
	

	Pompa dwu funkcyjna. pompka o podwójnym działaniu, wytwarza podciśnienie do -1bar i ciśnienie do +4bar. zastosowanie do odpowietrzania układów hamulcowych, w kontroli czujników podciśnienia, zaworów recyrkulacji spalin, przepustnicy, regulatora ciśnienia paliwa, modulatora ciśnienia w automatycznych skrzyniach biegów, wspomagania hamulców centralnych zamków, gaźników itp.
zestaw zawiera:
metalową pompkę z manometrem w zakresie -1 do 3 bar
2 x przewód elastyczny 6mm długości 60 cm
zestaw końcówek przyłączeniowych z przewodami
zestaw złącz do przewodów
pojemnik z przykrywką z dwoma króćcami
pojemnik z przykrywką
instrukcja obsługi w języku polskim
	1 szt.
	

	Klucz dynamometr. 1/4”, 6 - 30Nm
	2 szt.
	

	Zestaw kluczy do demontażu napinaczy z wymiennymi końcówkami oraz odgięta rękojeścią. Zestaw zawiera końcówki oczkowe TORX oraz 12-kątne.
Zestaw zawiera: 15 el
· rękojeść 455 mm – 1 szt.
· końcówki TORX: E10, E12, E14, E16, E18 – 5 szt.
· nasadki oczkowe 12 kątne: 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 mm – 8 szt
· Zestaw zawiera: pin do rozblokowania – 1 szt.

	1 szt.
	

	Zestaw do montażu i demontażu łożysk - 52 elementy. Wykorzystywany do montażu oraz demontażu takich elementów jak łożyska, tuleje, uszczelnienia czy też gumy. Elementy wykonane jest z wytrzymałej stali węglowej, dodatkowo wzmocnionej poprzez proces oksydowania.
-  Rękojeść o długości 22,5cm
-  Klucz HEX
-  Okrągłe adaptery o średnicach:
18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 74mm.
	1 szt.
	

	Komplet do rozłączania różnych typów styków w elektrycznych instalacjach samochodowych.
Do pracy przy złączach elektrycznych oraz demontażu bez uszkodzeń płaskich konektorów.
Uniwersalny zestaw zawierający precyzyjne przyrządy do wszystkich okrągłych i płaskich wtyczek prądowych oraz wtyczek spotykanych przy czujnikach, klimatyzacji, systemach ABS, audio itp.
Zestaw zawiera:
- 23 precyzyjne przyrządy do konektorów.
Zastosowanie m.in.:
1 - BMW, Mercedes, Opel, VW/Audi
2 - BMW, Jaguar, Mercedes, Porsche, Saab, Seat, Skoda
3 - BMW, Mercedes, Opel, Porsche, VW/Audi
4 - Ford
5 - BMW, Ford, Mercedes, Opel, Porsche, Seat, Skoda, VW/Audi
6 - BMW, Ford, Jaguar, Mercedes, Opel, Porsche, Saab, Seat, Skoda, VW/Audi
7 - Mercedes
8 - Ford, Jaguar, Mercedes, Opel, Porsche, VW/Audi
9 - Ford, Mercedes
10 - Mercedes
11 - BMW, Ford, Jaguar, Mercedes, Opel, Porsche, Saab, Seat, Skoda, VW/Audi
12 - Opel, Renault, Skoda, VW/Audi
13 - Ford, Mercedes
14 - Ford, Jaguar, Porsche
15 - BMW, Ford, Mercedes, Opel, Seat, Skoda, VW/Audi
16 - BMW, Ford, Jaguar, Mercedes, Opel, Porsche, VW/Audi
17 - BMW
18 - Mercedes
19 - Citroen, Chrysler, Fiat, Ford, Honda, Mazda, Mercedes, Mitsubishi, Opel, Porsche, Renault, Seat, Toyota, VW/Audi
20 - Ford
21 - BMW, Ford, Jaguar, Mercedes, Opel, Porsche, Saab, Seat, Skoda, VW/Audi
22 - Honda, Opel, Toyota, VW/Audi
23 - Opel, VW/Audi
	1 szt.
	

	Zestaw kluczy hakowych.
Zestaw składający się z: 3 kluczy uniwersalnych hakowych z zaczepem stałym, 3 ramion pod zaczepy wymienne i 2 zaczepów luzem o średnicach 6 i 8 mm. Dostarczany w pojemniku tworzywowym z odłączaną pokrywą. 
Klucz hakowy do średnic 19-50 mm, – 1 szt.
Klucz hakowy do średnic 30-75 mm, – 1 szt.
Klucz hakowy do średnic 50-120 mm, – 1 szt.
Ramiona do czopów 4, 5, 6 mm, – 3 szt.
Czop zapasowy 6 mm, – 1 szt.
Czop zapasowy 8 mm, – 1 szt.
	1 szt.
	

	Zestaw kluczy nastawnych.
Zestaw 4 kluczy nastawnych. Ze stali chromowo-wanadowej. Kąt ustawienia szczęk 15°. Z podziałką. Żadna część ruchomej szczęki nie wysuwa się poza obrys, dzięki czemu łatwiejsze jest używanie w miejscach o ograniczonej przestrzeni. Rękojeść dwukomponentowa. Klucze nastawne, 
długość 150 mm i rozwarcie 24 mm,
długość 200 mm i rozwarcie 28 mm,
długość 200 mm i rozwarcie 33 mm, 
długość 250 mm i rozwarcie 38 mm
	1 szt.
	

	Szczypce do opasek zaciskowych rozprężnych.
Szczypce posiadające funkcję blokowania i głowicę ustawioną pod kątem 35° w stosunku do części chwytowej oraz sprężynową funkcję blokowania umożliwiającą jednoręczną obsługę.
Długość 265 mm z rozwarciem szczęk 0 - 65 mm
	2 szt.
	

	Szczypce do opasek zaciskowych osłony przegubu 235mm.
Konstrukcja szczypiec umożliwiająca zastosowanie pokrętła 1/2" dla zwiększenia siły podczas zaciskania lub klucza dynamometrycznego z możliwością dociśnięcia opasek z odpowiednią siłą Nm.
	2 szt.
	

	Pokrętło do kluczy nasadowych przegubowe/łamane kwadrat z przegubem 1/2 cala, długość 360 mm
	2 szt.
	

	Łyżka dedykowana do montażu i demontażu opon typu RUNFLAT oraz nisko profilowych o długości 600 mm.
	2 szt.
	

	Przyrząd do kontroli ciśnienia i pompowania opon. Z urzędową legalizacją. Z końcówką zaciskową 25/W. Manometr w gumowej osłonie chroniącej przed uszkodzeniem mechanicznym.
Ciśnienie robocze: 0.5 - 10 bar
	3 szt.
	

	Ścisk spawalniczy 200x100mm do stołu  TW16-20-10-2K mocowanie w systemie D16. Wrzeciono z gwintem trapezowym oraz stopkę dociskową z możliwością wymiany bez    dodatkowych narzędzi.	Wysokość 200 mm. Wysięg  100 mm.
	4 szt.
	

	Szczypce zaciskowe torque lock wygięte typu morse'a. Konstrukcja umożliwiająca przyłożenie dodatkowej dźwigni do śruby. Utwardzone szczęki.
Długość całkowita (mm): 170
Otwarcie szczęk dla rur (mm): 38
Typ szczęk: wygięte
	4 szt.
	

	Szczypce zaciskowe c torque lock 90/280mm
Typ szczęki: zwykłe spiczaste
Max rozstaw szczęki: 90mm
Długość całkowita: 280mm
	4 szt.
	

	Szczypce zaciskowe torgue lock płaskie 30/250mm  
Typ szczęki: płaskie 
Max rozstaw szczęki: 30mm
Długość całkowita: 250mm
	4 szt.
	

	szczypce zaciskowe c torque lock z końcówką obrotową 100/280mm
Typ szczęki: końcówki obrotowe
Max rozstaw szczęki: 100mm
Długość całkowita: 280mm
	4 szt.
	

	Szczypce zaciskowe torqe lock wygięte 51/250mm
Typ szczęki: wygięte
Max rozstaw szczęki: 51mm
Długość całkowita: 250mm
	4 szt.
	

	Ścisk kątowy spawalniczy typu A-10. Wykonany z żeliwa sferoidalnego. Miedziowana śruba zapobiega przywieraniu podczas spawania
Zakres mocowania   A 0-85mm
Odległość szczek       B 65mm
Wysokość szczęk       C 35mm
	4 szt.
	

	Zestaw do demontażu i montażu tulei wahacza w autach osobowych i dostawczych. Zestaw wyposażony w 5 śrub utwardzanych z łożyskami kulkowymi na końcach:

    M10 x 350mm
    M12 x 350mm
    M14 x 350mm
    M16 x 350mm
    M18 x 350mm

Adaptery o wysokości zewnętrznej 60mm każdy i średnicy zewnętrznej x wewnętrznej kolejno:

    Ø 90×80 mm
    Ø 85×75 mm
    Ø 82×72 mm
    Ø 80×70 mm
    Ø 78×68 mm
    Ø 76×66 mm
    Ø 74×64 mm
    Ø 72×62 mm
    Ø 70×60 mm
    Ø 68×58 mm
    Ø 66×56 mm
    Ø 64×54 mm
    Ø 62×52 mm
    Ø 60×50 mm
    Ø 58×48 mm
    Ø 56×46 mm
    Ø 54×44 mm
    Ø 52×42 mm
    Ø 50×40 mm
    Ø 48×38 mm
    Ø 46×36 mm
    Ø 44×34 mm
    Walizka
	1 szt.
	



Specyfikacja: Prasa hydrauliczna ręczno-nożna z oprzyrządowaniem - 2 szt. 
Prasa hydrauliczna o sile nacisku 30 ton z napędem ręcznym i pneumatycznym realizowanym nożnie po przez pedał. Czterosłupowa konstrukcja wykonana z wysokiej jakości stali, przesuwna na łożyskach głowica siłownika. Dodatkowo prasa ma możliwość podłączenia do kompresora.

	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	czterosłupowa konstrukcja wykonana ze stali
	Tak
	

	stalowa przesuwna na łożyskach głowica siłownika 
	Tak
	

	praca ze sprężonym powietrzem lub ręcznie
	Tak
	

	dostęp z czterech stron do obrabianego elementu
	Tak
	

	pompa ręczna i nożna pneumatyczna (możliwość wyciskania elementów w bezpiecznej odległości)
	Tak
	

	półka robocza przestawiana 9 poziomów
	Tak
	

	pryzmy z mechanizmem blokowania przesuwu!
	Tak
	

	skok tłoka co najmniej
	160 mm
	

	szerokość prześwitu  co najmniej
	530 mm
	

	wysokość prześwitu co najmniej
	1280 mm
	

	manometr z metalową obudową wyskalowany w tonach 
	0-50 US
	

	Zestaw tulei do wyciskania - wymiary przedłużek:
    2t  - 10mm - długość  80mm
    3t  - 12mm - długość 90mm
    8t  - 16mm - długość 90mm
    12t -18mm - długość 115mm
    14t - 20mm - długość 115mm
    16t-  22mm - długość 115mm
    18t - 25mm - długość 140mm
    20t - 30mm - długość 140mm
	Tak
	



[bookmark: _Hlk57796322]Specyfikacja: Spawarka inwertorowa półautomatyczna (A)  – 1 szt.
Wielofunkcyjny inwerterowy półautomat spawalniczy, wyposażony w 4-rolkowy podajnik drutu przeznaczony do ręcznego spawania łukowego metali i stopów metali. Urządzenie  z  inwerterowym  źródłem oferujące możliwość spawania z wykorzystaniem prądu o pojedynczej lub podwójnej pulsacji w trybie MIG lub MAG oraz możliwość wykorzystania ustawień synergicznych. Język polski  menu. 
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	- MIG/MAG z opcją podwójnego pulsu
	Tak
	

	- MIG/MAG z opcją pojedynczego pulsu
	Tak
	

	- MIG/MAG spawanie ciągłe
	Tak
	

	- Lutospawanie
	Tak
	

	- FCAW
	Tak
	

	- SPOT spawanie punktowe
	Tak
	

	- TIG DC lift
	Tak
	

	- MMA
	Tak
	

	- napięcie zasilania 
	3~400 V
	

	- średnica przewodu zasilającego 
	4G 2,5 mm2
	

	- częstotliwość prądu 
	50 Hz
	

	- pobór mocy 
	9,5 kVA
	

	- zabezpieczenie zwłoczne 
	min. 20 A
	

	- współczynnik mocy 
	0,93 cosφ
	

	- klasa izolacji: 
	F
	

	- stopień ochrony obudowy: 
	IP21
	

	PARAMETRY MIG/MAG
- napięcie wyjściowe 16 - 26,5 V
- zakres prądu spawania 40 - 250 A
- sprawność 60% 250 A
- sprawność 100% 194 A
- typ podajnika 4 rolki
- średnica drutu spawalniczego 0,8 - 1,0 - 1,2 mm
- średnica szpuli 200 mm - 5 kg , 300 mm - 15 kg
	Tak
	

	PARAMETRY MMA
- napięcie wyjściowe  VRD 13,6 / 79 V
- zakres prądu spawania 30 - 250 A
- sprawność 60% 250 A
- sprawność 100% 194 A
	Tak
	

	PARAMETRY TIG
- napięcie wyjściowe  10,4 - 20 V
- zakres prądu spawania 10 - 250 A
- sprawność 60% 250 A
- sprawność 100% 194 A
	Tak
	

	- Spawanie punktowe SPOT funkcja spawania czasowego, używana do sczepiania detali, dzięki której można uzyskać równą długość spoin spawalniczych.
	Tak
	

	-  Lutospawanie stosowane głównie w przemyśle samochodowym do łączenia ze sobą ocynkowanych blach.
	Tak
	

	- PRE GAS regulacja czasu wypływu gazu osłonowego przed spawaniem.
	Tak
	

	- POST GAS regulacja czasu wypływu gazu osłonowego po spawaniu.
	Tak
	

	- HOT START funkcja ułatwiająca rozpoczęcie spawania. W momencie zajarzenia łuku chwilowo zwiększany jest prąd spawania w celu rozgrzania materiału i elektrody w miejscu styku oraz właściwego ukształtowania przetopu i lica spoiny w początkowej fazie spawania.
	Tak
	

	- ARC FORCE funkcja stabilizująca łuk poprzez utrzymywanie wartości napięcia łuku spawalniczego niezależnie od jego długości oraz ułatwiająca kontrolę na ilością odprysków.
	Tak
	



Specyfikacja: Spawarka inwertorowa półautomatyczna (B)  – 1 szt.
Urządzenie  z  inwerterowym  źródłem zapewniające wiele możliwości przy wykonywaniu prac spawalniczych - spawarka półautomat mig-mag, tig, mma, podwójny puls. Spawania z wykorzystaniem prądu o pojedynczej lub podwójnej pulsacji w trybie MIG lub MAG. Intuicyjny panel sterowania z kolorowym wyświetlaczem pozwalający na szybkie ustawienie wszystkich najważniejszych parametrów spawania. Menu w języku polskim:
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	- MIG/MAG z opcją podwójnego pulsu
	Tak
	

	- MIG/MAG z opcją pojedynczego pulsu
	Tak
	

	- MIG/MAG
	Tak
	

	- FCAW (spawanie drutem samoosłonowym)
	Tak
	

	- TIG DC lift
	Tak
	

	- MMA (spawanie elektrodą otuloną)
	Tak
	

	Napięcie zasilania [V]
	230V ± 10%
	

	Częstotliwość [Hz]
	50
	

	Zabezpieczenie [A]
	20
	

	Pobór mocy [kVA]
	6,5
	

	Współczynnik mocy cosφ
	0,9
	

	Średnica przewodu zasilającego [mm2]
	3G 2,5
	

	- wymiary 
	375 x 220 x 460 mm
	

	- waga 
	14 kg
	

	PARAMETRY MIG/MAG
- znamionowe napięcie wejściowe 16 - 24 V
- zakres prądu spawania 40 - 200 A
- tolerancja wahań zasilania ±10 %
- regulacja posuwu drutu płynna
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 30% 200 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 60% 142 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 100% 110 A
- średnica drutu spawalniczego: 0,8 ; 1,0 ; 1,2 mm
- wielkość obsługiwanej szpuli 100 mm - 1 kg ; 200 mm - 5 kg
- typ podajnika: 2R
	Tak
	

	PARAMETRY MMA
- znamionowe napięcie wejściowe 21,2 - 28 V
- zakres prądu spawania 10 - 200 A
- tolerancja wahań zasilania ±10 %
- regulacja prądu spawania płynna
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 30% 200 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 60% 142 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 100% 110 A
- średnica elektrody spawalniczej: 1,6 ; 2,0 ; 2,5 ; 3,2 ; 4,0 mm
	Tak
	

	PARAMETRY TIG
- znamionowe napięcie wejściowe 10,4 - 18 V
- zakres prądu spawania 10 - 200 A
- tolerancja wahań zasilania ±10 %
- regulacja prądu spawania płynna
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 30% 200 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 60% 142 A
- cykl pracy dla temp. otoczenia 40°C 100% 110 A
- funkcja zajarzenia łuku LIFT
	Tak
	

	- uchwyt spawalniczy MIG/MAG,
	MB-15, 3 m EURO
	

	- przewód masowy,
	2 m
	

	- przewód z uchwytem elektrody,
	2 m
	

	- przewód gazu osłonowego,
	2 m
	

	- rolka w zestawie 
	1.0-1.2U
	

	- instrukcję w j.polskim i kartę gwarancyjną.
	Tak
	



Specyfikacja: Zestaw akcesoriów spawalniczych (uchwyt, reduktor, 2 komplety przewodów, przyłbica, rękawice) – 2 zestawy
	
Producent:...................................... Model:.................................................................

	Parametry 
	Opis wymaganych parametrów 
	Oferowane parametry (wypełnia Wykonawca)

	uchwyt przewód spawalniczy mb15 mig 4 m euro. Uchwyt przeznaczony do spawania metodą mig/mag do spawania stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w osłonie argonu, pasujący do wszystkich półautomatów spawalniczych wyposażonych w gniazdo euro.
typ uchwytu mb-15
długość 4 metry
obciążalność 60% cykl pracy:
180 a - co2
150 a - mieszanka gazowa m21
zakres średnic drutu elektrodowego: 0,6 - 1,0 mm
natężenie przepływu gazu ochronnego: 10- 18l/min
rodzaj chłodzenia: powietrzem
podłączenie wtyk euro
	1 szt.
	

	Uchwyt przewód spawalniczy mb25 mig 4 m euro. Uchwyt przeznaczony do spawania metodą mig/mag do spawania stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w osłonie argonu, pasujący do wszystkich półautomatów spawalniczych wyposażonych w gniazdo euro.
typ uchwytu mb-25
długość 4 metry
obciążalność 60% cykl pracy: 230 A - CO2, 200 A - mieszanka gazowa M21
zakres średnic drutu elektrodowego: 0,8 - 1,2 mm
natężenie przepływu gazu ochronnego: 10- 18 l/min
rodzaj chłodzenia: powietrzem
podłączenie wtyk euro
	1 szt.
	

	Uchwyt przewód spawalniczy mb25 mig 5 m euro. Uchwyt przeznaczony do spawania metodą mig/mag do spawania stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w osłonie argonu, pasujący do wszystkich półautomatów spawalniczych wyposażonych w gniazdo euro.
typ uchwytu mb-25
długość 5 metrów
obciążalność 60% cykl pracy: 230 A - CO2, 200 A - mieszanka gazowa M21
zakres średnic drutu elektrodowego: 0,8 - 1,2 mm
natężenie przepływu gazu ochronnego: 10- 18 l/min
rodzaj chłodzenia: powietrzem
podłączenie wtyk euro
	1 szt.
	

	Automatyczna przyłbica samościemniająca przeznaczona do spawania metodami tig, mig/mag oraz mma, z  funkcją szlifowania.
Charakterystyka filtra:
płynna regulacja stopnia zacienienia din 4 - 8 lub din 9 – 13
płynna regulacja czułości fotosensorów,
płynna regulacja opóźnienia rozjaśniania filtra,
przycisk test,
czynne pole widzenia 100x65 mm.
klasa optyczna: 1/1/1/1
ilość sensorów: 4
pole widzenia [mm]: 100 x 65
czas zaciemniania: 1/30 000 [s]
czas opóźnienia [ciemny/jasny]: 0.3 - 0.9 [s]
zakresy zaciemniania [din]: din 4 - 8 / 9 - 13
zaciemnienie w stanie jasnym [din]: 4
rodzaj zasilania: fotoogniwo + bateria
ochrona uv/ir [din]: do 16
wymiar szybki wewnętrznej [mm]: 108 x 68
wymiar szybki zewnętrznej [mm]: 125 x 106
Funkcje:
procesy: mig / mma / tig / plazma
regulacja czułości: tak
regulacja opóźnienia: tak
szlifowanie: tak
norma / standard: en 379 kl. 1/1/1/1, en 175 b
	1 szt.
	

	reduktor butlowy  CO2 / Ar z 2 manometrami 
reduktor wyposażony w:
dwa manometry,
śrubę regulacyjną,
zawór bezpieczeństwa
zaworek odcinający
osłony manometrów
dane techniczne:
ciśnienie wlotowe (mpa): 20
gwint na wlocie: w 21.8x1/14
gwint na wylocie: g 1/4
końcówka węża: 6,3 mm
przepustowość (l/min.): 30 (CO2) / 32 (argon)
rodzaj gazu: argon / dwutlenek węgla
	1 szt.
	

	Reduktor butlowy Ar/ CO2 jednostopniowy z rotametrem i podgrzewaczem
reduktor z rotametrem i podgrzewaczem Ar/ CO2 36V. Reduktor przeznaczony do spawania w osłonie argonu, CO2 metodą MIG/MAG i TIG oraz innych prac spawalniczych. wyposażony w rotametr i podgrzewacz zapobiegający zamarzaniu reduktora przy dużym przepływie gazu. podgrzewacz zasilany napięciem 36v.
reduktor wyposażony jest w:
manometr do odczytu ciśnienia w butli
zawór do regulacji ciśnienia roboczego
dodatkowy zaworek odcinający wypływ gazu z butli
rotametr wskazujący przepływ gazu, wyskalowany w [l/min]
podgrzewacz który zapobiega zamarzaniu reduktora przy dużym przepływie gazu. 
parametry techniczne:
ciśnienie wlotowe: 200bar
przepustowość: 25l/min
moc grzałki: 150w
napięcie zasilania: 36v
gwint na wlocie: w21.8x1/14
gwint nakrętki na wylocie: g 1/4
króciec wylotowy: 6,3mm
gaz: argon/ CO2
	1 szt.
	

	Rękawice spawalnicze MIG/MAG I MMA    rozmiar 10/xxl.
Rękawice spawalnicze wykonane z czarnej dwoiny bydlęcej. przeznaczone do typowych prac spawalniczych metodą mig/mag i mma oraz do innych prac wymagających ochrony przed wysoką temperaturą i odpryskami metali.
cechy anatomiczny kształt rękawicy zapewniający komfort i dobre dopasowanie.
całość rękawicy wykonana z dwoiny bydlęcej, która zapewnia dobre czucie uchwytu spawalniczego oraz wydłuża żywotność rękawicy.
dodatkowe wzmocnienia na palcach w postaci przeczyć zapewniające dobrą wytrzymałość.
poprawa zręczności dzięki ruchomemu kciukowi.
szyte w całości niepalną nicią kevlarową.
długi mankiet z dwoiny bydlęcej zapewnia ochronę przedramienia.
	6 pary
	

	Rękawice spawalnicze TIG  rozmiar 10/xxl      
Rękawice spawalnicze  TIG GL130 z najwyższej jakości owczej skóry. przeznaczone do lekkich i precyzyjnych prac spawalniczych metodą TIG oraz do innych prac wymagających ochrony przed wysoką temperaturą i odpryskami metali.
cechy 
anatomiczny kształt rękawicy zapewniający komfort i dobre dopasowanie.
wykonanie ze skóry owczej zapewnia manualność, dobre czucie uchwytu spawalniczego oraz chwytność.
brak podszewki dla poprawy zręczności.
wzmocnione szycie kciuka zapewnia podwyższoną odporność na ścieranie. 
długi mankiet dobrze zabezpieczający przedramię.
w całości szyte niepalną nicią kevlarową.
wymagania
en 388:2016 - rękawice ochronne chroniące przed zagrożeniami mechanicznymi.
odporność na ścieranie - 2
odporność na przecięcie wg "coup test" - 1
odporność na rozerwanie - 1
odporność na przekłucie - 2
en 407:2004 - rękawice chroniące przed zagrożeniami termicznymi.
odporność na palenie - 4
odporność na ciepło kontaktowe - 1
odporność na drobne odpryski stopionego metalu - 4
en 12477:2001+a1:2005 - rękawice ochronne dla spawaczy typ B                                                                                                                                  
	2 pary.
	

	Rękawice spawalnicze MIG/MAG, MMA I TIG  rozmiar 10/xxl      
Rękawice spawalnicze wykonane z żółtej dwoiny bydlęcej z miękką skórą licową we wnętrzu dłoni. bawełniana podszewka. przeznaczone do wszystkich prac spawalniczych metodą MIG/MAG, MMA I TIG oraz do innych prac wymagających ochrony przed wysoką temperaturą i odpryskami metali.
cechy:
anatomiczny kształt rękawicy zapewniający komfort i dobre dopasowanie,
część dłonicowa wykonana z miękkiej skóry licowej, zapewnia bardzo dobre czucie uchwytu, spawalniczego i dobrą manualność.
zmniejszenie potliwości i poprawa komfortu noszenia dzięki bawełnianej podszewce wchłaniającej wilgoć.
dodatkowe wzmocnienia przedłużają żywotność rękawicy.
szyte w całości niepalną nicią kevlarową.
długi mankiet z dwoiny bydlęcej zapewnia ochronę przedramienia.
wymagania
en 388:2016 - rękawice ochronne chroniące przed zagrożeniami mechanicznymi.
odporność na ścieranie - 2
odporność na przecięcie wg "coup test" - 2
odporność na rozerwanie - 2
odporność na przekłucie - 2
en 407:2004 - rękawice chroniące przed zagrożeniami termicznymi.
odporność na palenie - 4
odporność na ciepło kontaktowe - 1
odporność na ciepło konwekcyjne - 3
odporność na drobne odpryski stopionego metalu - 4
en 12477:2001+a1:2005 - rękawice ochronne dla spawaczy typ A
	2 pary
	


Termin dostawy (do oceny brany jest pod uwagę termin najdłuższy):
- maksymalnie w terminie 28 dni – 1 pkt,
- w terminie 21 dni – 10 pkt,
- w terminie 14 dni – 20 pkt,
- w terminie 9 dni – 30 pkt,
- w terminie 5 dni – 40 pkt.
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